PENGARUH VARIASI KETEBALAN CORE HONEYCOMB KARDUS

TIPE B-FLUTE TERHADAP KARAKTERISTIK BENDING

KOMPOSIT SANDWICH SERAT CANTULA by YUNINGPUTRI, HARENILINA
perpustakaan.uns.ac.id digilib.uns.ac.id
i
PENGARUH VARIASI KETEBALAN CORE HONEYCOMB KARDUS
TIPE B-FLUTE TERHADAP KARAKTERISTIK BENDING
KOMPOSIT SANDWICH SERAT CANTULA 
SKRIPSI
Oleh:
HARENILINA YUNINGPUTRI
K2509027
PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS KEGURUAN DAN ILMU PENDIDIKAN
UNIVERSITAS SEBELAS MARET
SURAKARTA
Oktober 2013
perpustakaan.uns.ac.id digilib.uns.ac.id
ii
PERNYATAAN KEASLIAN TULISAN
Saya yang bertanda tangan di bawah ini :
Nama : Harenilina Yuningputri
NIM : K2509027
Jurusan/Program Studi : PTK/Pendidikan Teknik Mesin
Menyatakan bahwa skripsi saya yang berjudul PENGARUH VARIASI 
KETEBALAN CORE HONEYCOMB KARDUS TIPE B-FLUTE
TERHADAP KARAKTERISTIK BENDING KOMPOSIT SANDWICH
ini benar-benar merupakan hasil karya saya sendiri. 
Selain itu, sumber informasi yang dikutip dari penulis lain telah disebutkan 
dalam teks dan dicantumkan dalam daftar pustaka.
Apabila pada kemudian hari terbukti atau dapat dibuktikan skripsi ini 
adalah hasil jiplakan, saya bersedia menerima sanksi atas perbuatan saya.
Surakarta,       Oktober 2013
Yang membuat pernyataan
Harenilina Yuningputri
perpustakaan.uns.ac.id digilib.uns.ac.id
iii
PENGARUH VARIASI KETEBALAN CORE HONEYCOMB KARDUS
TIPE B-FLUTE TERHADAP KARAKTERISTIK BENDING
KOMPOSIT SANDWICH SERAT CANTULA 
Oleh:
HARENILINA YUNINGPUTRI
K2509027
Skripsi
Diajukan untuk memenuhi salah satu persyaratan mendapatkan gelar 
Sarjana Pendidikan Program Studi Pendidikan Teknik Mesin
Jurusan Pendidikan Teknik dan Kejuruan
FAKULTAS KEGURUAN DAN ILMU PENDIDIKAN
UNIVERSITAS SEBELAS MARET
SURAKARTA
Oktober 2013
perpustakaan.uns.ac.id digilib.uns.ac.id
iv
PERSETUJUAN
Skripsi ini telah disetujui untuk dipertahankan di hadapan Tim Penguji 
Skripsi Fakultas Keguruan dan Ilmu Pendidikan Universitas Sebelas Maret 
Surakarta.
Surakarta,   Oktober 2013
Pembimbing I Pembimbing II
Yuyun Estriyanto, S.T., M.T Budi Harjanto, S.T., M.Eng
NIP. 19780113 200112 1 009 NIP. 19790116 200501 1 001
perpustakaan.uns.ac.id digilib.uns.ac.id
v
PENGESAHAN
Skripsi ini telah dipertahankan di hadapan Tim Penguji Skripsi Fakultas 
Keguruan dan Ilmu Pendidikan Universitas Sebelas Maret Surakarta dan diterima 
untuk memenuhi persyaratan mendapatkan gelar Sarjana Pendidikan.
Pada hari : Jumat
Tanggal   : 1 November 2013
Tim Penguji Skripsi :
Nama Terang Tanda Tangan
Ketua : Danar Susilo Wijayanto, S.T.,M.Eng. ....................
Sekretaris : Basori, S.Pd., M.Pd. ....................
Anggota I : Yuyun Estriyanto, S.T., M.T.. ....................
Anggota II : Budi Harjanto, S.T., M.Eng. ....................
Disahkan oleh
Fakultas Keguruan dan ilmu Pendidikan
Universitas Sebelas Maret
Dekan
Prof. Dr. M. Furqon. Hidayatullah, M. Pd
NIP. 19600727 198702 1 001
perpustakaan.uns.ac.id digilib.uns.ac.id
vi
ABSTRAK
Harenilina Yuningputri. PENGARUH VARIASI KETEBALAN CORE 
HONEYCOMB KARDUS TIPE B-FLUTE TERHADAP KARAKTERISTIK 
BENDING KOMPOSIT SANDWICH SERAT CANTULA. Skripsi, Fakultas 
Keguruan dan Ilmu Pendidikan Universitas Sebelas Maret. Surakarta. Oktober 
2013
Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui kekuatan bending komposit 
sandwich serat cantula dengan menggunakan variasi core honeycomb kardus tipe 
B-flute yang memliki ketebalan berbeda.
Penelitian ini dilakukan dengan melakukan pengujian bending pada 
spesimen komposit sandwich dengan mengacu pada standar ASTM C 393. Face
dalam penelitian ini menggunakan serat cantula, resin Unsaturated Polyester 
Yukalac® 157 BQTN-EX, dan katalis metyl etyl keton peroksida (MEKPO). Core 
dibuat dari kardus tipe B-flute dan disusun menggunakan PV Ac-Fox. Adhesive
yang dipakai yaitu epoxy Versamid 140. Metode hand lay up dipakai untuk 
membuat komposit cantula dengan fraksi berat 40%. Spesimen uji dilakukan 
dengan melakukan variasi ketebalan core 10 mm, 20 mm, 30 mm, dan 40 mm. 
Spesimen uji komposit sandwich diuji dengan menggunakan Universal Testing 
Machine (UTM). 
Data dan hasil penelitian menunjukkan variasi ketebalan core
mempengaruhi tegangan bending, tegangan geser core, dan tegangan bending
face. Penambahan ketebalan core mengakibatkan penurunan tegangan bending,
tegangan geser core, dan tegangan bending face. Nilai tertinggi didapatkan pada 
ketebalan core 10 mm dengan tegangan bending sebesar 14,53 MPa, nilai 
tegangan geser core sebesar 0,64 MPa, dan nilai tegangan bending face sebesar
14,35 MPa.
Kata Kunci: Komposit Sandwich, Tegangan Bending, Kardus Tipe B-Flute, Serat
Cantula
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ABSTRACT
Harenilina Yuningputri. THE EFFECT OF THICKNESS VARIATION 
HONEYCOMB CORE CORRUGATED B-FLUTE TYPE DUE TO 
BENDING STRESS CHARACTERISTICS OF COMPOSITE SANDWICH
FIBER CANTULA. Thesis. Faculty of Teacher Training and Education Sebelas 
Maret University. Surakarta. October 2013
The purpose of this research was to determine the Bending stress of
composite sandwich cantula fiber by using variation honeycomb core corrugated 
B-flute type with the different thickness.
This research was done by flexural tests on sandwich composite specimen
with reference to ASTM C 393. The face in this study using cantula fiber,
Polyester resin Unsaturatd Yukalac ® 157 BQTN-EX, and metyl etyl ketone
peroxide catalyst (MEKPO). The core is made of cardboard B-flute type and
compiled using PV Ac-Fox. Epoxy adhesive is used Versamid 140. Hand lay-up
method is used to create a composite cantula with weight fraction 40%. Test
specimen is done by varying the core with a thickness of 10 mm, 20 mm, 30 mm,
and 40 mm. sandwich composite test specimens were tested using machine
Universal Testing Machine (UTM). 
The data and the results showed core thickness variations affect Bending
stress, core shear stress, and the facing Bending stress. The addition of core
thickness causes a decrease in Bending stress, core shear stress, and facing 
Bending stress. value is 14.53 MPa, core shear strength value is 0.64 MPa, and the
value of facing Bending stress is 14.35 MPa.
Keywords : Sandwich Composite, Bending Stress, Corrugated Cardboard B-
Flute Type, Cantula Fiber
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